=
et usage de faux

ou grandeur et vicissitudes
d'une industrie...

que d’aucuns jugeraient lancinant. Derriére
la lourde porte en bois du hangar, rongée
par le temps et I’humidité, se révele un lieu étrange.
Cheveux grisonnants, la cinquantaine, un ouvrier en bleu,
assis sur un simple tabouret, courbé devant un énorme
martinet, répéte inlassablement les mémes gestes de mise
en fusion de |'acier dans un four situé sur sa gauche, puis
de platinage, le fagonnage de la lame sous le marteau.
Un seau d’eau 2 ses pieds, un vieux chiffon décoloré a
portée, une pince-monseigneur, un marteau rouillé et
quelques outils jonchant le sol sont ses seuls compa-
gnons. “Tac, tac, tac, tac, tac...”, le bruit se poursuit, la
besogne également. Par le mur du fond, I'eau de la
Seméne pénétre |'atelier ; canalisée, elle actionne une
premiére roue & augets reliée a un arbre en fonte entrai-
nant lui-méme une roue a cames. Ces derniéres action-

/ / ac, tac, tac, tac, tac...” Du fond de Iatelier
L de |'Alliance s'éléve un bruit sec, rapide,

A Pont—Salomon, a |a frontiél‘e nent le marteau. Colossale mécanique hydraulique fai-
sant face & notre homme, au milieu d'un hangar frais et
des pays dU Forez et dU Velay, humide, gris et rouille de'la couleur du sol, des murs, des

outils et des aciers empilés qui attendent froidement leur

Ies €aux vives de Ia Semene font tour. Seule la lumiére incandescente du four jette une

tOUjOUI’S battre d'énormes-marteaux lueur vive et amene un peu de chaleur dans cette
2 ; f F pénombre. La vétusté de |atelier, |"dtre rougeoyant du
hér]tés d'une |ndustr|e h[er encore four, le vacarme incessant du martélement comparable
. 3 ; 1 a celui d’une micheline d'autrefois transportent le pas-
florissante. Sous la main d'habiles sager abasourdi en d'autres temps. Des temps plus pros-

peres ol tous les martinets de I’Alliance frappaient a plein

 compagnons, ils donnent, aujourd'hui [ ment.
encore, forme et vie au métal.

]

Des usages de la faux

Bien avant d’élire domicile & Pont-Salomon, la faux a
traversé |'histoire de nos campagnes. Au Ve siecle avant
J.C., les paysans du massif alpin - principalement Suisses
et Allemands - utilisent une lame de faucille accrochée 4
un manche pour couper |’herbe de fourrage. Cette tech-
nique, qui leur permet de pallier la déclivité du terrain
en leur évitant de se courber pour faucher, autorise éga-
lement une adaptation de la longueur du manche en fonc-
tion de la morphologie de chacun. La propagation de
cette méthode se fait ensuite au rythme des conquétes
romaines. La faucille emmanchée, du fait de sa commo-
dité et de la rapidité de la coupe, est vite devenue I'outil
indispensable & la production du fourrage pour la cava-
lerie des armées. Elle permet au faucheur jusqu‘au Moyen-
age d'accroitre le produit de son travail et par la-méme ses
gains. Le propriétaire y trouve également son compte :
la coupe, plus haute, autorise les animaux a paitre.
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A partir du XVesiecle, I'instrument
est utilisé pour moissonner les céréales
et en particulier I'avoine, et sa concep-
tion évolue. Les artisans de l'est de la
France, situés prés des gisements de fer
et a I'écoute du monde rural et des pay-
sans, commencent a fabriquer des outils
plus élaborés, plus proches de nos faux
actuelles. Chacun d'eux impose sa for-
me, eu égard a son coup de main. Le
succes est tel qu'il s'en produit quelques
cing mille unités chaque année dés la
fin du Moyen-age et qu'on dénombre
rapidement plus de deux cent cinquante
modeles différents. Au début du XIXe
siecle, bien que cet artisanat perdure,
Iessentiel est importé d'Allemagne et
d'Autriche. La défaite de Napoléon &
Waterloo, qui entraine leur blocus, fera
naitre en France, en 1817, une indus-
trie spécifique.

L’avénement d’une industrie

Marie-Joseph Garrigou, Nicolas
Massenet - pére du célébre composi-
teur - et le maréchal Soult, un “brigand”
avant fait fortune pendant les cam-

Des origines de Pont-Salomon...

Origine ambigué pour ce nom. Méme si certains l'attribuent & I'évéque du Puy
- Salomon - ou encore & l'origine latine du mot Saumon - Salmo -, I'hypothése
la plus probable est celle du “Pont du sel”. A la limite entre les pays du Forez et
du Velay, Pont-Salomon permettait aux ‘faux-sauniers”, les contrebandiers du
sel, de passer d'un pays & l'autre. Le sel acheté peu taxé d'un coté était reven-
du clandestinement de lautre, une fois la Seméne franchie.

En haut : le martinet, un immense marteau relié a une roue a came, elle-méme mue par la force
hydraulique canalisée de la Semene

Ci-dessus : courbé devant le martinet, I'ouvrier enchaine des gestes immuables :
mise en fusion de I'acier dans un four & sa gauche, puis platinage, le fagonnage de la lame
sous le marteau
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pagnes napoléoniennes, en seront les
initiateurs. Les moulins du Bazacle,
situés sur la Garonne a Toulouse, seront
recanvertis dans le but de produire
I'énergie nécessaire aux martinets. Mais
les alliances appellent souvent les
désaccords. Massenet quitte peu apres
ses associés et crée sa propre usine dans
le Tarn, au Saut du Sabo. Puis en 1839,
apres sa rencontre avec le fils Jackson,
dont le pere fabrique un acier d'excel-
lente qualité dans la région stéphanoi-
se, Massenet s'installe au nord de Saint-
Etienne, dans le quartier de la Terrasse.
La concurrence gu'il subit dans le Sud-
Quest, une réussite mitigée et surtout
I"attrait d'une matiére premiére de qua-
lité I'on vite convaincu de |'intérét de
cette nouvelle installation.

Aprés seulement trois années passées
A la Terrasse, Massenet décide encore
de déménager. Le colt élevé du prix de
I'eau, des batiments délabrés, la concur-
rence nouvellement implantée dans la
vallée du Furan par un certain Dorian
et, par ailleurs, I'attirance du monde
ouvrier pour les débits de boissons, lui
font préférer le site de Pont-Salomon en
bordure de Seméne, a vingt-cing kilo
meétres de Saint-Ftienne.

Un site approprié

Sept chutes d'eau existent déja,
actionnant de nombreux moulins a
papier, et la proximité de Firminy, au
charbon bon marché, fait pencher la
balance. Les premiers ateliers sont
rachetés en 1842 : le Foulletier puis le
Pont, le Vieux Moulin, Chabannes d’en
bas. Tous d’anciens moulins a grains
devenus moulins & papier l'espace de
quelques siecles et maintenant ateliers
de fabrique de faux. La verte vallée cou-
verte de foréts ol coule la paisible
Semeéne descendue des monts du Pilat,
est soudain animée, prise dans la fievre
de la conquéte industrielle.

En 1846, I"atelier du Pont démarre la
production. Une poignée d’hommes,
anciens ouvriers de Massenet, souvent
d’origine allemande ou autrichienne, y
travaillent. Beaucoup ont connu le site
de la Terrasse, voire celui de Toulouse
car Massenet, qui veut les meilleurs
compagnons, paie la main-d'ceuvre au
prix fort et les débauche dans le Sud-
Ouest. C'est ainsi que les familles
Hollwarth, Bliem, Bub, Fronhober ou
encore Seybel marqueront I'histoire des
hommes de |a faux en pays stéphanois.

La société Massenet, Gérin et Jackson
fonctionne jusqu’en 1857, année ol
Darian, illustre figure locale, entre au
capital. Cette fabrication ne lui est pas
inconnue car il possede depuis 1842
une usine en bordure de Furan, a
Rochetaillée, a quelques kilometres en
amont de Saint-Etienne ot il produit




déja des faux de qualité. Aprés le retrait
de Massenet, la société devient la
Gerbe, société des fabriques de faux et
faucilles, Jackson, Gérin, Dorian et Cie.
Le sizge est installé & I'Alliance, atelier
central et principal. Les usines jalon-
nent alors la vallée de la Seméne sur
prés de trois kilométres en
aval de Pont-Salomon et a
moins d’une dizaine avant sa
confluence avec la Loire. Une
page est tournée : & Massenet
et son dénigrement du mon-
de ouvrier (“des ramassis de
soiffards”) succede Dorian,
I'homme d‘affaires a dimen-
sions humaine et sociale.

Une explosion
démographique

Dorian, futur ministre des
travaux publics du gouverne-
ment de la Défense Nationale
en 1870, important industriel
du bassin stéphanois, se dis-
tingue par ses idées en faveur
du monde ouvrier. Utopiste
en quéte d'une société o
["homme travaillerait par plai-
sir, Dorian sent la nécessité
pour ces hommes déracinés
de créer un environnement
humain. Une nouvelle ére
débute. Pont-Salomon et les
hommes de la faux vont ins-
crire leurs plus belles pages
d’histoire. Dés 1860, la socié-
té prospére et produit avec
I'usine de La Rochetaillée
quelques deux cent mille faux
par an. §'y cotoient des paysans des vil-
lages et des fermes environnantes de
Saint-Didier, de Saint-Férréol ou
d'Aurec, qui devinent la une possible
complémentarité avec le travail sai-
sonnier des champs ; les meilleurs
ouvriers de France, mais aussi des
ouvriers venus de pays voisins. Le petit
hourg est devenu une cité cosmopoli-
te de 1 200 ames, qu'il faut réorgani-
ser, Cette tiche est conduite par le
directeur de |'usine d'alors, simple relais
des volontés de Dorian. En 1865, la
commune de Pont-Salomon est offi-
ciellement créée. L'un des associés de
Dorian, Holzer, en est élu maire,
Fleury-Binachon, directeur de ['usine,
premier adjoint... La nouvelle ville sera
érigée en paroisse par 'évéché en juillet
1872, aprés un don généreux de 51 854
francs pour aider a la construction de
I'église.

Suivront toute une série de mesures
pour assurer le développement harmo-
nieux de la commune. Le paternalisme
de Dorian plane au-dessus des tétes.
De dignes conditions matérielles et
morales donnent de |'ardeur a I'ouvrage.

Paternalisme
et avancées sociales

La société des fabriques de faux déve-
loppe la scolarisation, regle des salaires
d'instituteurs, met des locaux a dispo-
sition de la mairie, offre des parcelles

de terres. Dans le méme temps, I'entre-
prise ceuvre pour une politique d"aide
au logement (mise a disposition d'un
appartement et d'un jardin en contre-
partie d'un faible loyer), d'aide médi-
cale et sociale avec notamment la four-
niture gratuite de certains médicaments,
d’'aide aux enfants et aux épouses avec
école gratuite et acces a l'instruction
pour les adultes le soir.

Les loisirs n’échappent pas a cette
organisation rationnelle. Existent la fan-
fare des fabriques de faux de Pont-
Salomon, le cercle (cartes, billard,
boules) et la troupe de thédtre. Certes,
les liens qui unissent la société et la
commune sont profonds, mais la dépen-
dance de cette derniére est indéniable.

En 1885, le chemin de fer arrive a
Pont-Salomon. §'y crée la méme année
un bureau de poste, puis I"année sui-
vante un bureau télégraphique et enfin
un bureau téléphonique en 1899.
L'électrification de Pont-Salomon inter-
viendra pour sa part en 1902 ; la
commune sera |'une des toutes pre-
mieres villes de France a étre ainsi
éclairée.

Une ruche bourdonnante

Durant toutes ces années, la vie
s'organise ainsi autour des ateliers. Elle
est rythmée par les coups des martinets
et les appels de |a sirene de I'Alliance.
Dés 6 heures, une marée humaine en
bleu envahit les rues du villa-
ge, le casse-crolte dans une
musette sur |'épaule. Les
ouvriers rejoignent en cortége
les différents ateliers disperses
au fil de la riviere. Depuis
2 heures, les premiers postes
fonctionnent. Le travail des
chauffeurs, préposés a I'allu-
mage des fours a charbon, des
étireurs et des platineurs pré-
céde |"arrivée du gros de la
troupe aux aurores. Méme s'il
est épuisant et contraignant, le
travail se déroule dans une
ambiance de fraternité et de
complicité. Complicité par
exemple entre le jeune tire-
pelle, chargé de modifier le
déhit d'eau entrant, régulateur
de la fréquence du martéle-
ment, et |'étireur : ce dernier
signifie au tire-pelle d'accélé-
rer ou de ralentir le débit par
un simple hochement de téte,
A Iextérieur, un trafic ininter-
rompu anime le fond de val-
lée. On transporte les aciers
étirés a I'Alliance vers les
divers ateliers pour le platina-
ge avant de les ramener sous
forme de produits plus ou
moins élaborés a |'atelier
central, ot ils subissent les
derniers traitements.

La dextérité requise par I'opéra-
tion de platinage conférait aux
ouvriers une place de choix. lls se
voyaient ainsi fortement rétribués
pour former des jeunes a cette
technique et assurer la transmis-
sion du savoir-faire. Une rede-
vance de 1000 francs en 1913
(soit 15 000 francs actuels) venait
compléter un salaire généreux
pour I’époque : 300 francs par
mois contre moins de 150 pour la
presque totalité des autres postes.

Les jours s'enchainent dans ce para-
dis perdu et le travail suit le rythme des
saisons. Durant |'hiver et le printemps,
c’est la période de “grande presse”, Les
commandes passées, il faut honorer les
contrats avant la fauche. La Semene,
dont les eaux sont fortes, surtout au
printemps, se fait complice et 'usine
tourne a plein rendement, Ce rythme
se modifie I'été, période pendant laquel-
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Je I'acier brut
a la faux

ne vingtaine d'opérations sont néces-

Jsaires pour fagonner I'acier. De la

1ain de I'nomme nait une faux a chaque
fois différente de par le procédé artisanal
de fabrication.
D'une longueur de plusieurs metres, les
barres d'acier acheminées par voie fer-
roviaire sont morcelées en bandes de
25 cm.
Intervient alors I'opération délicate d'éti-
rage. A l'aide du martinet, I'ouvrier étire
I'acier pour qu'il atteigne 2 métres de lon-
gueur, et donne naissance a deux cou-
teaux. S'ensuit le boutonnage, la formation
d'un renflement - d’'un bouton - a I'extré-
mité du manche venant s'encastrer plus
tard dans celui en bois. Ces premieres
opérations ne sont plus effectuées
aujourd'hui a 'Alliance, les lames arrivent
étirées et boutonnées.
Le platinage, est I'opération qui requiert
la plus grande habileté. Elle consiste
aprés avoir chauffé l'acier 8 900° dans un
four a charbon, & cintrer la lame, a l'élar-
gir - elle passe de 25 a 70 mm de largeur -
et & lui donner son tranchant tout en
conservant une certaine rigidité
d'ensemble.
Aprés le platinage, la lame a désormais
forme de faux. Le relevage de la cote lui
donne ensuite la rigidité souhaitée.
Interviennent alors différentes opérations
telles que le cisaillage - il permet d'obte-
nir une largeur de lame réguliére -, le meu-
lage - pour supprimer les aspérités -, le
relevage de manche - inclinaison et hau-
teur du manche par rapport a la lame, car
il existe une grande diversité des formes
en fonction des angles -, le marquage
- dimension et nom de la fabrique sont
gravés sur le manche -, la trempe - opé-
ration de traitement thermique pour arriver

& une dureté de 140 Kg/mm? (la lame est
chauffée a 800° puis refroidie progressi-
vement dans I'huile et dans 'eau) - le pla-
nage, le polissage des deux faces, le cha-
pelage - pour la finesse du tranchant -, le
finissage - tournure générale de la lame
pour relever la pointe -, le bleuissage - ou
coloration -, le moirage - dessins sur la
lame -, et enfin le vernissage ou peintu-
re du talon.
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1€ 1S OUVIIETS sdisuliniers retournent
dans les fermes. Ils vont “a moisson”
pour leur propre compte mais aussi
souvent dans les fermes rachetées par
I'usine. Ces exploitations tenues par des
métayers occupent les ouvriers plu-
sieurs mois, le fruit de la récolte étant
en partie prélevé par les directeurs
d'usine. Pour les autres salariés a
I'année, c’est “la roule”. Les ateliers
tournent au ralenti, le carnet de com-
mandes est a I'image des eaux de la
Semeéne, au niveau le plus bas. Aussi
certains ouvriers dans ces moments-la
font office de cantonniers pour la com-
mune, participant & I'entrétien des
routes, des chemins...

On rentre “chez Dorian” et on y fait
sa vie. Les possibilités d'évolution sont
vastes, les opportunités de carriére éga-
lement. De simple tire-pelle au départ,
on peut finir étireur, polisseur ou enco-
re représentant, tout en ayant pris soin
de trouver un emploi pour ses enfants.
De pére en fils on se succéde chez
Dorian. Au début du XXe siecle, dans
ses huit ateliers, I"entreprise emploie
un peu plus de trois cents ouvriers et
praduit annuellement quatre cent mil-
le faux a destination du monde entier.
La réussite est totale.

La fin d’une époque

A la fin de la Grande guerre de 1914-
1918, I'entreprise prend un nouveau
visage. C'en est fini de la “grande
époque”. La direction a changé. Le
nouveau directeur revoit les salaires  la
baisse. Les ouvriers préferent alors tra-
vailler & Firminy, d’autant que les cartes
d’abonnement au chemin de fer sont
trés avantageuses. Jusqu'a la fin de la
seconde guerre mondiale, la produc-
tion diminue progressivement. La com-
mune prospére devient morose. Les
ventes s'affaissent avec la mécanisation
agricole, la faux n'est plus d’usage. Au
niveau national, cing usines seulement
survivent a la crise : une dans le dépar-
tement du Tarn, deux en Isére, une
dans le Haut-Rhin et celle de Pont-
Salomon. Quatre d’entre-elles s'asso-
cieront par la suite, toute la fabrication
étant concentrée sur celle de la Loire.

La production connaitra localement
de ce fait un nouvel essor. De 1950 a
1970, environ deux cent cinquante mil-
le pieces seront produites chaque
année. Aprés 1975 la concurrence
notamment autrichienne la fera chuter
a quelque trente mille unités par an, un
chiffre toujours d’actualité, Car malgré
de nouveaux avatars - dissolution en
1985 de |'association d’apres-guerre -,
la société Dorian, Holzer, Jackson
continue de produire des faux pour le
groupe Revex-Forge (Isére). A cela
s'ajoute toute une gamme de produits

UIVEDs, g divelstiicdliull critleplise
dis 1870, époque ol I'on fabriquait des
balonnettes pour lutter contre |'enva-
hisseur. Apres la fabrication de fourches
(1905), la société produira des outils
de jardin puis a partir de 1980 des séca-
teurs, tenailles, faucilles et autres
rateaux...

En 1996, quarante personnes tra-
vaillent 2 Pont-Salomon, toutes sur le
site de |'Alliance. Animé par un plati-
neur, le “Tac, tac, tac, tac, tac...” du
martinet résonne toujours dans la
vallée...
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Pour en savoir plus
Lire "Pont -Salomon, les hommes de
la faux" de Pascal Chambon et
Joseph Gourgaud (150 F + 25 F de
port - déc 1995) Ecrire a M.
Gourgaud, place de I'Eglise 43330
Pont-Salomon

Musée du Foultier &
Pont-Salomon
Ancienne usine de fabrication, le
Foultier permet de découvrir en trois
salles d'exposition divers éléments
ayant trait a |a fabrication des faux .

A savoir :

- un atelier de platinage conserve
avec sa roue a augets

- une aiguiserie

- une superbe collection de faux ain-
si que de nombreux documents,
cartes, souvenirs efc..

L'atelier de I'Alliance
ou fonctionne encore le dernier
marteau hydraulique peut aussi
étre visité

Pour ces visiles s'adresser a la mai-
rie (Tél. : 77 35 51 25 ) ou chez mon-
sieur Gourgaud (Tél. : 77 35 53 46)
qui offre encore la possibilté de fai-
re un parcours au long de la Seméne
pour découvrir les différents sites.

Fauche a la faux
Si vous voulez assister a un
concours traditionnel de fauche a la
faux, il vous faut vous rendre le
week-end du 15 aoit & Saint-Donat,
village typique du Puy-de-Déme.
Depuis 1980 les concurrents en lice,
y font montre de leur talent.



