Le muséee de la Faulx
Pont-Sanmon, Haute-Loire

Joseph GOURGAUD*

et de la Haute-Loire au milieu du XIX® siécle, a devenir un centre industriel

capable d’inonder la France de ses faux et faucilles et de les exporter jusqu’en
Amérique du Sud et en Indochine. Mais la Seméne en a décidé autrement. Depuis long-
temps, meuniers, foulons puis plus tard papetiers (1786) avaient su utiliser sa prodi-
gieuse force motrice pour actionner meules et martinets broyeurs de chiffons. La ren-
contre de ce cours d'eau avec les capitaines d’industrie du bassin stéphanois tout
proche, a une vingtaine de kilomeétres, va forcer son destin.

1l s’agit en effet, a partir de 1842, de la naissance de la plus importante usine fran-
caise de faux, située a proximité de Saint-Etienne et qui réunit les principaux sidérur-
gistes de ce qui est alors le premier «pays noir» de France. La faux est 'outil agricole
essentiel de la société paysanne jusqu’en 1960.

Les sites de production ont été, jusqu’a aujourd 'hui, remarquablement conservés : les
différents ateliers longent la riviére qui fournit la force motrice. Le platinage de la faux
au martinet a été reconstitué a 'atelier du Foultier et on retrouve les logements et jar-
dins d’ouvriers ainsi que la mairie et I'église que 1'on doit a la direction de I'usine.

R ien ne prédestinait Pont-Salomon encore simple lieu-dit aux confins de la Loire

RECONNAISSANCE DES SITES LE LONG DE LA SEMENE

Etirés sur trois kilometres le long de la riviere, ils sont
les témoins de l'installation de l'usine pour les guatre pre-
miers sites en amont, puis de son expansion en aval pour
les trois autres. A la fin du XIX® siécle ils représentaient
4000 m* couverts.

Le Pont, le site le plus en amont

Ancienne fabrique de carton rachetée en 1842 par I'in-
dustriel Alexis Massenet, elle devient fabrique de faux
deux ans plus tard, avec deux martinets de platinage (4
marteaux) mis en action par deux roues a augets de 2,50 m
de diamétre situées a I'extérieur du batiment. Hauteur de la
chute : 3 métres, force motrice : 13 ch. Une soufflerie, ali-
mentant deux fours en brique, était actionnée par une troi-
sieme roue hydraulique : 4 ouvriers y travaillaient. En 1856,
cet atelier était réservé au platinage des faucilles.

*Professeur d'histoire en retraife, responsable de Uinventaire des col-
lections au musée de la Fauly Joseph Gourgaud a publié en 1995
Pont-Salomon, les hommes de la faux. £n 1999 il a recu le prix du
roman d Auvergne pour La vallée des forges.

1l s’agit d'un édifice en brique d'un étage monté sur un
soubassement de pierre. Sa facade est percée de quatre
fenétres en plein cintre, Le toit, a deux pentes, est surmon-
té par deux courtes cheminées de section carrée indiquant
I'emplacement des fours. Celles—ci possédent a leur som-
met une frise de brique identique & celle qui court au som-
met du mur, sous le toit.

A lintérieur, I'on peut voir les vieux piliers en fonte
moulée, la bache' de retenue d’eau, les fours, les deux tour-
nants constitués par la roue a augets, l'axe et les roues @
cames’. Le bassin auquel on accéde par quelques marches,
a droite de l'atelier, était I'un des plus beaux et des plus
grands de toute la vallée. Aujourd’hui asséché, il est cou-
vert de végétation, de méme que le bief d'une longueur de
500 meétres, L'atelier a été définitivement fermé en 1978,

La maison des premiers forgerons (4 logements com-
plets) mitoyenne de l'atelier est désormais propriété pri-
vée et a été réhabilitée un peu au mépris de 'ensemble
architectural. Au dessus du porche est fixé le blason en
pierre de la société - deux faux en croix et trois initiales - :
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Haute-Loire

Rhone

Pl @ Annonay

G pour Gérin - D pour Dorian - | pour Jackson (Jackson
fréres, Gérin, Dorian et cie, raison sociale de I'entreprise
entre 1856 et 1863).

Chabanne, le plus vaste atelier
de I'épogue Massenet

200 metres avant l'atelier on peut découvrir la levée sur
la riviere, le lavoir couvert, en ruine, le trés court bief (50
meétres) et le bassin de retenue. Autour, sont construits un
logement collectif d’ouvriers, en brique, et une maison en
pierre édifiée par le platineur.

L’atelier est une ancienne cartonnerie également rache-
tée en 1842, La fabrique de faux s'y installe & partir de 1846
avec deux martinets de platinage actionnés par deux roues
4 augets de 2,66 m de diamétre. Hauteur de la chute :
3,33 m; force motrice : 14 ch. Deux autres roues permettent
de faire fonctionner un soufflet, un poste d’aiguisage et de
planage’. Dans cet atelier était réalisée jusqu’en 1570 toute
la chaine opératoire depuis le platinage’ jusqu'au finissage,
ce qui explique la présence de cing fours. Le batiment a été
démoli puis reconstruit plus petit en 1873, pour devenir
uniquement atelier de platinage. Le biatiment, actuellement
& l'abandon, est en trés mauvais état. Il suit un plan rec-
tangulaire avec sur le mur de pignon trois ouvertures en
plein cintre. Il est en pierre avec des fenétres a encadre-
ment de brique, avec clés de pierre en grés et chainages de
brique dans les angles. La facade latérale posséde quatre
ouvertures du méme type. Un éboulement permet d’'obser-
ver I'intérieur : la bache d’amenée d'eau traversant I'atelier
dans sa longueur, une roue hydraulique avec ses deux
roues & cames (le tournant), quatre socles en [onte ou
tapaient les marteaux, le socle du moteur électrique, la
charbonniére en parpaings de machefer, deux fours a char-
bon rectangulaires en brique et quatre tiges métalliques
accrochées a la charpente pour suspendre les moutons’,

Dans le prolongement de I'atelier se trouvent un appen-

tis avec un petit four de forge, puis le canal de rejet qui
forme une tranchée dans le pré, derriére le batiment.
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Le Vieux-Moulin

Rachetée également en 1842, cette ancienne papeterie
avait été installée sur un ancien moulin, ce qui explique son
nom. La fabrique de faux fonctionne dés 1846 avee quatre
marteaux de platinage actionnés par deux roues a augels
de 2,66 metres de diamétre. Hauteur de la chute : 3,33 m ;
force motrice : 14 ch. L'atelier a été détruit par le nouveau
propriétaire. Seule subsiste la maison des platineurs.

Cette imposante «casernes, vaste batisse en deux corps
de deux étages, construite en 1856, domine 'ensemble :
100 métres de long, 1250 m2, 56 logements. Sur I'une des
facades courait un long balcon en bois sur lequel s'ou-
vraient les portes des appartements. Le rez-de-chaussée,
transformé en garages, a abrité la chapelle du village jus-
qu'a la construction de I'église paroissiale (1870), puis
'école jusqu'a la construction du groupe scolaire en 1916
et enfin, en 1917, la coopérative d'alimentation «a Gerber
ou «la Copénr. Cette coopérative perdurera jusqu'en 1972
Bien que le bief ait été recouvert, cette «casernes, restaurée
dans les années 1980, a conservé les belles fenétres en
plein cintre encadrées de chaines et maintenues par des
ancres de fer. C'est un ensemble réussi de réhabilitation du
patrimoine industriel. De part et d’autre de la route les jar-
dins ouvriers sont, avec leurs cabanes d'inégale valeur
esthétique, pour la plupart, encore entretenus.

Le Foultier, I'atelier-musée d'aujourd'hui

Il s"agit du nom topographique le plus ancien du village,
«Ja Foulterres, cité en 1383 qui signifie «terre des foulonss,
L'atelier de platinage, d'une superficie de 300 m* avec bas-
sin et biefs amont et de rejet, entouré de batiments desti-
nés au personnel, constitue un ensemble architectural
remarquable de la fin du XIX® siecle. Il porte la marque tan-
gible des traditions sociales en vigueur dans le monde des
forges du siecle dernier et plus spécifiquement de l'idéal
philosophique et social du fouriérisme dont P-F Dorian
était un fervent adepte.



11008, PONT-SALOMON

Coll. musée de la Faulx,

Deux lavoirs sont encore visibles avant d’arriver sur le
site. La maison de maitre, dite «Massenet», aux colombages
alsaciens est malheureusement en trés mauvais état. Deux
batiments a deux étages disposés en L et construits en
brique avec des piliers de consolidation servaient de loge-
ments aux familles ouvriéres. La maison des contremaitres
qui prolonge latelier abrite aujourd’hui les salles du
musée. Une grande batisse en pierre, construite en 1938,
dite «la préfecture», domine 'ensemble. Tout autour on
remarque les jardins ouvriers. Les batiments sont disposés
autour du bassin de retenue.

L'atelier est une ancienne papeterie en ruine rachetée
en 1842. Il fonctionnait en 1848 avec, pour la premiére fois
a Pont-Salomon, 4 marteaux étireurs en plus des 2 mar-
teaux platineurs mis en mouvement par 3 roues a augets de
3 métres de diameétre. Hauteur de la chute : 3,33 m : force
motrice : 14 ch. Une roue hydraulique actionnait le soufflet.
Les quatre premieres étapes de la fabrication y étaient réa-

lisées par 20 ouvriers : étira-
ge, forgeage du manche, bou-
tonnage’, platinage. Plus tard,
mais avant 1929, une quatrie-
me roue hydraulique entrai-
nera une aiguiserie dans la
cave de I'habitation mitoyen-
ne.

— Mgalirie et Caserne

L'atelier (152 métres de
long) est en pierre avec chai-
nage de brique pour les
ouvertures, On remarque
deux bouches d'aération,
deux petites cheminées et un
toit a deux pentes. Accolée a
'atelier, se trouve la charbon-
niére qui permettait d'alimen-
ter les trois fours de I'atelier.

La wisite de [atelier
musée commence par les
explications des cing pre-
miéres opérations de fabrication d'une faux. La barre
d'acier de cing metres est d’abord découpée en cing lopins
qui donnent chacun quatre futures faux. Puis se succédent
I'étirage, le forgeage du manche, le boutonnage. Le guide
met en route une roue hydraulique qui actionne un marti-
net. Un four & charbon, restauré récemment par des béné-
voles, fonctionne a l'ancienne et chauffe des couteaux de
faux déja étirés pour 'opération de platinage réalisée en
direct par le dernier propriétaire du lieu M. Almeida. Ce
dernier forme actuellement un jeune ouvrier, Thibault, agé
de 17 ans, petit-fils de platineur. Dans les deux salles atte-
nantes a atelier on trouve l'explication de la quinzaine
d'opérations qui suivent le platinage avec photos et textes
en complément du commentaire du guide. Dans le loge-
ment des contremaitres, une salle d’exposition présente
une vingtaine de faux, une exposition permanente sur I'his-
tolre de I'entreprise, une exposition temporaire consacrée
en 2001 aux ouvriers, avec des photos des années 1950 et
les cahiers d'écolier d'une fille de platineur du début du
sieécle. Dans un avenir trés proche, une nouvelle salle pré-
sentera une vidéo.

En continuant la route,

TARE

5. PONT-SA

LOMON (Hte-Lolve) — Lesa usines

paralléle au bief qui méne au
site, aujourd’hui le plus
important de la vallée, on
découvre le parc des
séquoias (environ 130 ans
d’dge), puis un abri pour la
bascule qui pesait le charbon
et I'acier. Puis la vallée s'élar-
oit ainsi que le bief.

L'Alliance,
le ceeur de I'entreprise

Dans cette ancienne pape-
terie rachetée en 1856 par
Pierre-Fredéric Dorian va etre
concentrée, des 1859, la
presque totalité de la chaine
opératoire, a l'exception du
platinage, éclaté désormais

Le site de 'Alliance. Coll. musée de la Fauaix.

entre les quatre ateliers de
petites dimensions de
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Glossaire

1. Bache : réservoir de retenue d’eau en tole rivetée. Elle
est située en hauteur dans les ateliers d’étirage et de pla-
tinage pour provoquer la chute d’eau sur les roues a
augets.

2. Roue a cames : fixée par des coins en fréne sur I'axe
en fonte qu'entraine la roue a augets elle transmet le mou-
vement vertical au marteau. Les 13 cames en acier accro-
chent successivement l'arriere du martinet pendant la
rotation de la roue. A noter que I'on trouve toujours deux
roues a cames fixées sur chaque axe.

3. Planage : celte opération réalisée a froid sous un petit
martinet électrique remet plate la lame que les opérations
successives ont bombée vers I'extérieur.

4, Platinage : cette opération la plus délicate et la plus
technique de toute la chaine opératoire donne au couteau

I'époque Massenet, Le site abritait 20 batiments d'une
superficie totale de 1500 m2. En 1860, y travaillaient 114
ouvriers dont 36 enfants et en 1897, 240 ouvriers dont 3
femmes pour le vernissage.

Ce site est I'un des deux seuls de la vallée qui lonction-
nent encore aujourd’hui. Il emploie une dizaine d’ouvriers
pour le finissage de 30 000 faux par an et I'expédition de
140 000 fourches, C'est une usine privée appartenant au
groupe Experton de Renage (Isére) toujours en activité.
Elle ne se visite pas et on ne peut que longer les batiments.

Trois batiments retiennent 'attention :

- celui en brique, le long de la route, avec des sheds
(partie vitrée au sud, tuilée au nord) qui abrite la
forge et I'ajustage, toujours en activité ;

- les cing corps de batiments derriére le quai de char-
sement, le magasin, toujours utilisé, et les deux
pavillons des directeurs transformeés, en 1914, en
bureaux et infirmerie, en brique noircies avec volets
blancs. Le petit jardinet ajoute une note typiquement
anglaise ;

-la Gerbe, séparée du précédent par une cour intérieu-
re, abritail le finissage et le planage. Ce batiment est
encore utilisé pour la fabrication des faux.

Face aux usines, & flanc de colline, le chateau des
maitres de forge, achevé en 1914, se compose de 27 piéces
au total. On y accédait par un souterrain fermé par une
petite porte métallique, qui ouvre sur le parking.

Un peu plus loin, a droite en suivant la route, on
remarque une grande cheminée rectangulaire qui apparte-
nait a l'usine a gaz, en activité de 1869 a 1902 (date de I'ins-
tallation de I'électricité).

La Frague
Ce sont des ateliers créés ex-nihilo en 1868, sur des ter-

rains achetés dés 1857, lls abritaient a l'origine une aigui-
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la forme de la faux ainsi que sa largeur presque définitive.
Cette opération, réalisée a chaud, aprés passage au four,
se décompose elle-méme en quatre phases.

5. Mouton : lourde masse de 80 kilogrammes avec une
anse qui permet de la suspendre a un fil d’acier en face du
marteau. Quatre ouvriers I'utilisent pour enfoncer et reca-
ler le coin en acier de la téte du martinet. Son autre nom
est «béliery en référence a la machine de guerre servant a
enfoncer les murailles.

6. Boutonnage : I'ouvrier appelé boutonneur forge la
masse supplémentaire qui a été prévu par 'étireur a 'ex-
trémité du manche. Cette opération réalisée dans la conti-
nuité du forgeage du manche nécessite quatre coups de
marteau 4 main pour pincer la matiére. Le bouton ou
ergot obtenu entrera dans le manche en bois de la future
faux.

serie avec 16 roues i augets qui faisaient fonctionner 52
meules. La chute d'eau est de 4 métres. En 1910 ils ont été
transformés en usine de fourches qui en fabrique encore
140 000 par an aujourd’hui.

L'ensemble, assez important, ne représente que peu de
particularités a l'exception des immenses charbonnieres
avec leurs grandes portes en bois dont le toit s'effondre,
l'imposante cheminée en pierre avec chainage de brique
aux angles et autour des ouvertures et le batiment d’habi-
tation de 1913 en pierre avec deux balcons en piteux état,
La ligne électrique avec les poteaux rouillés, plantés au
bord de la route qui conduit au site suivant a servi a I'éclai-
rage public a partir de 1905.

La Méane

Sur ce domaine de 8 hectares, acheté en 1857, ont été
construits ;

-le dernier atelier de platinage pour les faucilles en
1886, avec quatre martinets actionnés par deux roues
hydrauliques. Fermé en 1947, il est aujourd’hui une
ruine sans toit, mais le systéme hydraulique a été
conservé ;

-la premiére centrale électrique, a 'extrémité du villa-
ge, construite en 1902 et alimentée par le bief de Iate-
lier qui a été rallongé de 800 metres. Hauteur de la
chute : 11,5 m ; débit : 2000 I/sec ; puissance : 120 kW
— 3 000 volts, 1l s'agit aujourd’hui d’'une propriété pri-
vée réhabilitée pour produire a nouveau de I'électrici-
té hydraulique ;

-la deuxiéme centrale électrique fonctionne depuis
1922 dans le centre du village : puissance : 100 kW, Elle
est alimentée par le canal situé sur l'autre rive de la
riviere. Il a fallu construire une passerelle en hauteur
pour amener I'eau jusqu’aux turbines, une véritable
ceuvre d’art technique. Elle a cessé d'étre utilisée au
début des années 1950 ;

-dans le village la «petite casernes, habitation d'ou-
vriers, a été construite en 1947.



LA PLUS GRANDE USINE DE FAUX FRANCAISE

L'importance de la faux dans I'économie el la vie pay-
sanne jusqu'a la mécanisation

Quoique déja utilisée en Gaule a I'époque gallo-romaine
la faux a du mal a s'imposer. Si elle concurrence trés vite la
faucille pour couper I'herbe elle rencontre une certaine
hostilité pour les céréales. Son emploi était siirement
condamné pour la moisson des blés d'une part parce qu'il
y avait des risques d'égrenage quand les épis irappaient le
sol d'autre part parce que la faux ne laissait pas de chau-
me. Plus rapide que la faucille elle coupe trop bas et sac-
cage les nids de caille et de perdrix. L'avoine semble étre
moissonnée a la faux au XV© siecle alors que les autres
céréales ne le sont qu'au XVI° siecle et d'abord en Flandre.
Au cours du XIX® sidcle, la faux se substitua a la faucille
comme la charrue a l'araire. Mais en 1844 le comice agri-
cole de Castres se prononce contre la faux.

Limplantation a Pont-Salomon

Limplantation de l'usine de faux & Pont-Salomon est
indissaciable de I'aventure industrielle d’Alexis Massenet.
Celui-ci est & lorigine, avec son beau-pére autrichien
Ernest Jeagerschmid et Marie-loseph Garrigou, un impor-
tant nédociant en fers, de la premiere usine de faux a
Toulouse «Garrigou Neveur créée le 7 mars 1815, Elle pro-
duisait 25 500 faux en 1817 et 100 000 deux ans plus tard.

Atelier du Foultier, roue & aube et marteau, © musée de la Faulx

Massenet décide alors de s'agrandir en construisant, dans
le département voisin du Tarn, la fabrique du Saut-du-Sabo.
L'aide financiére de I'enfant du pays qu'est le maréchal
Soult et l'aide économique de Léon Talabot, permettent de
réaliser le projet, La production atteint 130 000 faux en
1832, Suite a une brouille avec ce dernier, Massenet aban-
donne le sud-ouest et se dirige vers le bassin stéphanois en
1839, appelé par la famille Jackson qu’il a connue & l'usine
du Tarn. Originaires de Birmingham ot ils fabriquaient des
limes, James Jackson et ses quatre fils avaient introduit en
France, en 1815, la fabrication de I'acier fondu au creuset.
Ils avaient installé des forges a Assailly dans la vallée du
Gier, & mi-chemin entre Saint-Etienne et Lyon. C'est & la
Terrasse, commune de Montaud proche de Saint-Elienne,
que nait, le 12 mai 1842, Jules Massenet qui deviendra le
célebre compositeur de Manon, Thais et Sapho... S'en suit
la eréation de la société «Massenet, Gérin, Jackson fréress

qui, trois ans plus tard, sera transférée a Pont-Salomon
avec l'opportunité d’acheter quatre chutes d’eau. La famil-
le Massenet s'installe dans le village pour un an, en 1846,
Jules n'oubliera pas ce court séjour puisque plus tard, il
n'hésite pas & écrire : «fe suis né au bruit des pesants mar-
teaux d’atrain. Mes premiers pas dans la voie musicale n'eu-
rent pas un encouragement plus mélodieux». Pierre Frédéric
Dorian qui remplace Alexis Massenet en 1856, donne un
essor aux usines de Pont-Salomon, en y ajoutant trois
autres sites.

La participation des grands sidérurgistes
du bassin stéphanois

Sous le Second Empire et avec l'arrivée de Pierre
Frédéric Dorian, la production culmine a 400 000 unités en
y ajoutant la production de son usine de Rochetaillée dans
la région stéphanoise qu'il fermera en 1875. Le nombre de
mocdeles différents de faux était impressionnant : environ
250 au milieu du XIX* siecle | Ces modeéles variaient selon le
pays, les provinces, voire méme d'une régdion a l'autre et
sur quelques kilométres de distance parfois. Du fait de I'im-
mense variété de formes, la mécanisation du travail de la
faux s’est avérée impossible.

L'industrie de la faux a Pont-Salomon est indissoluble-
ment liée & la région économique stéphanoise ou plus lar-
gement au bassin des trois vallées Gier, Furan et
Ondaine. Cette relation fut a la fois technique et
humaine. Les grands «capitaines d'industries, qui
dominent I'histoire de cette région tout au long du
XIX® sigcle, les Jackson, Holtzer et Pierre-Frédéric
Daorian, y sont partie prenante. Ces grands noms
ne doivent pas toutefois occulter le labeur de tous
les ouvriers anonymes qui ont permis, a la sueur
de leur front, I'essor de ces industries.

Pierre-Frédéric Dorian est une personnalité
hors du commun. Né & Montbéliard en 15814, ce
maitre de forge avait été, semble-t-l, attiré assez
tét par les idées de son compatriote - né a
Besancon - Charles Fourier (1772-1837). Il suivit
les cours de I'Ecole des mines de Saint-Etienne
puis dirigea quelques usines en Franche-Comte.
En 1843, il fonde avec Dumaine une fabrique de
faux en acier fondu a Valbenoite qui est alors une
commune distincte de Saint-Etienne. Leur produc-
tion obtient d'ailleurs une médaille d'argent a I'ex-
position de 1849. La nouvelle société «la Gerbe» fondée en
1856 avait pour but de concentrer la fabrication des faux a
Pont-Salomon. Dorian possédait un quart des 4000 actions
de cette société. Il fut aussi homme politique. Elu député
d’opposition en 1863 il est nommé ministre des travaux
publics du Gouvernement de la Défense nationale. Il recoit
en 1870 au «Chateau Doriany a Fraisses, cité industrielle
voisine de Saint-Etienne, son ami politique Gambetta alors
chef du gouvernement. C'est toujours lui qui avec Jules
Favre discute des modalités de la capitulation de Paris
avec le vainqueur, Bismarck. A nouveau élu a ['’Assemblce
nationale de la toute jeune république en 1871 il meurt a
Paris le 14 avril 1873, Pierre Frédéric Dorian avait épousé la
fille de Jacob Holtzer le sidérurgiste d'origine alsacienne.
Ancien controleur a la manufacture royale d'armes
blanches de Klingenthal il avait créé en 1820, avec son
frére, une grande aciérie a Unieux, cité proche de Fraisses.
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sous la dynastie cles Binachon,
Pont-Salomon devient commune et paroisse

La société «Jackson, Gérin, Dorian et compagnier se fit
I'ardent et efflicace promoteur de ces deux entités. Une loi
du 12 juillet 1865 érige Pont-Salomon en commune.

La paroisse est créée le 24 juillet 1872, suite a la
construction de 'église par la société. Plusieurs éléments
de cette construction conservent aujourd’hui la trace de
ses parrains et fondateurs. Parmi eux un vitrail dans le
cheeur, le seul dont le sujet soit identifié par un nom, repré-
sente un éveque. Les traits de son visage sont particuliére-
ment réalistes et contrastent avec le style assez confor-
miste des images pieuses de I'époque : il s’agit de Saint
Fleury et son visage est celui de Fleury Binachon...

Fleury Binachon est né a Rive-de-Gier en 1816. Issu
d'une famille modeste de journaliers, il aura une trajectoi-
re sociale ascendante. Il travaille d'abord a 'usine de faux
Chalayer a Firminy puis rejoint l'usine concurrente des
Balaires de PF Dorian en 1847. Lorsque ce dernier entre
dans la société de Pont-Salomon en 1856, il améne avec hii
Fleury Binachon qui sera d'abord voyageur de commerce
puis directeur du site de 1857 & 1879. Fleury Binachon
méne deux carriéres de front : celle de I'entrepreneur qui

construit I'Alliance, la Fraque et achéte les terrains de la
Méane et celle d'un homme politique. Troisiéme maire de
la commune de Pont-Salomon qu'il avait fortement contri-
bué a créer, il a participé activement a la vie politique du
département de la Haute-Loire (député républicain radi-
cal).

Moins impliqué dans la politique que son pére, loannés
Binachon est né en 1841. Il épouse Edith Primat, fille d'un
ingénieur des Ponts et Chaussées, maire de Saint-Etienne
de 1878 a 1881. Sa carriere est plus centrée sur les usines
de faux qu’il dirige, a la suite de son pére, de 1879 & 1911. 11
fut tout de méme maire de Pont-Salomon et conseiller géné-
ral du canton.

Sa fille ainée Claire épouse Régis Martin, né au Puy-en-
Velay en 1865, d'un pére architecte, Antoine. Il accole a son
nom le patronyme de son épouse et désormais la famille
I'appelle : Martin-Binachon. Il est 4 'origine des habitations
ouvriéres, surnommeées par leurs occupants «la gendarme-
rie» (1928), «la préfectures (1938), mais aussi de 'ensemble
écoles-mairie ainsi que du chateau de I'Alliance, Son fils
amé, Jean, lui succede jusqu'a sa disparition accidentelle
en 1949 4 I'age de 51 ans. Le frére de Jean, Louis, dirigera la
société jusqu'a son rachat au début des années 1980 par le
groupe Experton de Renage.

LES ETAPES DE LA REALISATION DU MUSEE

L'association du musée

L'association est créée en 1981 : le président est ledi-
recteur de l'usine de faux, Thierry Fontanille, En 1993 une
nouvelle équipe relance le projet. En 1996 T'association
obtient le 2° prix au sconcours régional environnements
organisé par le conseil régional d’Auvergne. Il récompense
la restauration d’un site industriel de fabrication de faux
afin d’y installer un musée dédié a cet outil.

Le projet

En 1997 un comité de pilotage avec des partenaires
représentant le département, la région, I'Europe est mis en
place. En mars 1998 trois inventaires (archives, batiments,
collections) débutent en vue d'un agrément par la
Direction des musées de France.
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Les éléments de développement du musée sont :

-le musée de préfiguration au Foultier : aménagement
du site, des salles d'expositions, réhabilitation d'un
atelier de forge du XIX® siécle ;

- les principaux outils de communication : dépliants de
présentation diffusés aux prestataires touristiques et
aux offices de tourisme, clubs de troiseme age, auto-
caristes, agences de voyage ; accueil de télévisions
nationales, régionales pour des événements tempo-
raires : journées du patrimoine, expositions tempo-
raires, animations sur le site ; publicité dans la presse
locale, régionale et nationale (presse grand public,
presse spécialisée) et insertion publicitaire dans des
guides de tourisme nationaux et des revues saison-
niéres ; site Internet avec liens et centrale de réserva-
tions (www.musee-de-la-faulx.com)
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-les ateliers pédagogiques : ils concernent les écoles
maternelles, primaires, les colleges et lycées. Une fois
les cahiers pédagogiques réalisés, une demande d'ho-
mologation pour la création de classes-patrimoine
sera faite en partenariat avec d'autres musées et des
prestataires offrant un hébergement sur le secteur ;

-les animations : conférences, sorties a théme, exposi-
tions temporaires, expositions itinérantes, circuit
découverte des sept sites de production ;

-l'agrément de la Direction des musées de France : une
fois les trois inventaires réalisés et rassemblés dans
un volume qui sera important par sa taille, mais sur-
tout par la qualité de son contenu, il sera possible de
monter «a l'assaut de la capitales, c'est-d-dire du
Conseil artistique des musées classés et contralés de
la Direction des musées de France qui décidera ou non

de faire de cette collection la base d'un nouveau musée
reconnu et done soutenu par le ministére de la Culture.
Serait alors franchie une nouvelle étape de la construc-
tion d'un musée plein d’avenir.

Les marques d'originalité d'un tel patrimoine ne pour-
ront prendre effet que sur un fond commun de connaissan-
ce de l'identité régionale. C'est pourquoi la réussite de ce
projet ne peut étre envisagée indépendamment d'une col-
laboration avec d'autres structures contribuant a la décou-
verte et a la connaissance du patrimoine industriel histo-
rique et culturel régional avec une mise en réseau au
niveau local (Sainte-Sigoléne, Monistrol...), régional (Saint-
Etienne, Thiers, Ambert), national (syndicat de la métallur-
gie) et européen en renouant avec les établissements
concurrents d’Allemagne, d'Autriche d'ott viennent les pre-
miers platineurs.

MUSEE DE LA FAULX

Rue des Martinets
43330 Pont-Salomon
Tél/Fax 04 77 35 87 07

mél : f. peyrache@musee-de-la-faulx.com
Site Internet : www.musee-de-la-faulx.com

Horaires d’ouverture

Individuels : d'avril 4 septembre du mardi
au samedide 10 hal2hetdel15hal8 h.
Le dimanche sur rendez-vous de 15 h a 18 h.

Groupe : toute I'année sur réservation.
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